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Zakotwienie posrednie typ Z

Dla wszystkich klas wytrzymatosci betonu fcmO cube (150) = 25 N/mm?

Pierscien Gtowica kotwigca Z /gsa do sprez \éla z

elementem zmiafy kierunku
Kabel / & / y Kabel @
[}

o/ N\~ o dtugosci L, |

e __'t—_%—r’______/ _____ B
= %———__T_ = s

Droga gtowicy podczas Rura osfonowa
150 || >D C |spr¢2aniawstepnego| >F |I 150 T
E
| ! |
Prostollnuny przebleg kabla o Prostolinijny przebieg kabla
Rura iniekcyjna lub Blachy zabezpieczajace Nisza do sprezania Rura iniekcyjna lub
odpowietrzajaca i ) . ) ) odeW|etrz aca,
SN SIS S WSS S S S //J 7 Pierscien
/ 7

Uszczelka

———— Glowica kotwigca Z
i i A A

d
s
—_ (Pokazono stan koncowy)
_.|||__' Przecigzenie z pdzniejszym zmniejszeniem sily nie iest mozliwe.
Wymiary w mm
Typ kabla sprezajacego Z6-2 Z64 Z 6-6 Z6-8
25 25 25 §46.6 25 30 @66 30 0 30 105
Widok zakotwienia - t‘“r il N 2 }_’_}; iap:
. . & & (32} [}
posredniego o) (] RmE 2L R 2 s {::3 >4 o %%%
Gtowica dlugos¢ A 140 170 210 210
kotwiaca szerokosc B 90 100 140 160
grubos¢ C 70 80 100 100
Nadmiar splotu R 850 1.000 1.000 1.200
Rura ostonowa typ | di/da 40/47 45/52 55/62 65/72
typ Il di/da 45/52 50/57 60/67 70/77
Pierscien \VJ Srednica zewnetrzna rury ostonowej + ok. 3mm
min. O 11 14 14 14
I 20 20 30 30
Nisza do sprezania D 100 200 300 400
E Wydtuzenie kabla 2 (dla dtugosci kabla L)
F 550 800 1.000 1.100
G 720+E 1.080+E 1.400+E 1.600+E
H 65 70 90 100
K 180 210 250 250
L Wymagana otulina
Strata na tarcie w
zakotwieniu posrednim Z 13% 13% 13% 16%
(wraz ze stratg na zagieciu)
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SUSPA - Splot
Izolowane elektrycznie zakotwienie typ E i V

splot Y1770S7 15,7 i Y1860S7 15,7

Tabela splotéw typ 6-3 do 6-22

z i bez dodatkowego zbrojenia
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nY
*

m

Zakotwienie wieloptaszczyznowe MA, Typ 6-5 do 6-22
Splot Y1860S7 15,7 i Y1770S7 15,7

3 — ] | 4
. . ML
Z ] | ! | : | ! |Dodatkowezbrojenie,nxds
| | | [ .
. . .. j
Gtowica kotwigca  p  Korpus zakotwienia MA o o
EiEP s Minimalne odlegtosci
=
% _ &)
. o
x s € H o — - £ —
rx ax ax
Kabel sprezajacy typ MA 6-5 6-7 6-9 6-12 6-15 6-19 6-22
llos¢ splotéw 5 7 9 12 15 19 22
Widok glowicy kotwigcej 5o Ton %o oo ogo0 0oy o050
Rozmieszczenie splotéw oo 020 903 o0, 0000 0000 00
Gtowica kotwigca sr. N 135 135 155 170 190 200 220
$r. N* 88 96 112 128 148 159 176
wys. P 60 60 65 75 85 95 100
ar. p* 56.5 56.5 61.5 715 81.5 91.5 96.5
Korpus sr. a 150 170 190 220 250 280 310
zakotwienia MA $r. b 90 98 114 130 150 162 179
sr. b* 80 1) 100 120 130 145 161
wys. j 90 100 125 180 200 220 220
ar. s 18 18 18 21 23 27 32
Diugos$c¢ krocea kotwy m 190 160 280 350 390 430 550
Min. wytrzyma- femo, cube (150) N/mm? | 28 41 52| 28 41 52| 28 41 52| 28 41 52|28 41 52|28 41 52|28 41 52
tos¢betonu o, cy. N/mm?| 23 33 42| 23 33 42|23 33 42| 23 33 42|23 33 42[23 33 42|23 33 42
Spirala
min. zwoje n"( 5 &5 4 5 5 5 6 6 S5 7 7 6 7 7 7/ 8 8 8 8 8 8
min. $r. ds| 14 14 14| 14 14 14| 14 16 16| 14 16 16| 16 16 16| 16 16 16| 16 16 16
min. $r. da [ 230 205 185| 270 240 210|300 260 230| 360 300 270|400 350 300|460 400 330|510 440 370
maks. i*| 45 45 40| 45 45 40| 45 45 40| 45 45 45| 45 45 45| 45 45 45| 45 50 50
min. I*| 239 239 174| 239 239 214|284 286 216| 329 331 286| 331 331 331376 376 376|376 416 416
Dodatkowe zbrojenie
R.>500 N/mm?
Min. ilo$¢ n 5 5 51 6 5 5 6 5 4 7 6 5 7 6 6/ 8 7 6| 8 8 7
Min. $r. ds | 12 12 12| 12 12 12| 12 12 12| 12 12 14| 14 14 14| 16 16 16| 16 16 16
Maks. rozstaw z 40
Maks. rozstaw i | 50 50 50| 50 55 55| 50 60 65| 50 60 65| 60 65 70| 60 65 70| 60 65 65
Min. rozstaw xly | 240 200 180|290 240 215|330 275 250|385 325 285|435 360 320|495 410 365|535 450 400
Min. rozstaw osi ax, ay | 270 230 210|320 270 245|360 305 280|415 355 320 | 470 395 355(530 445 400|570 485 435
Min. rozstaw krawedzi X, ry 0,5 x rozstaw osi + przykrycie betonem 10 mm

Wymiary w mm

[DST)
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System sprezania przyczepnosciowego
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Zakotwienie wieloptaszczyznowe
Tabela danych dla zakotwienia
typ MA 6-5 bis 6-22
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ETAG 013 (06.2002)
Normy

EN 206-1 (12.2000)
EN 446 (01.2008)

EN 447 (01.2008)

EN 523 (08.2003)

EN 10083-1+A1 (08.2006)

EN 10083-2+A1 (08.2006)

EN 10130+A1 (12.2006)

EN 10204 (10.2004)

EN 10277-2+AC (03.2008)

EN ISO 1872-1 (05.1999)

prEN 10138-3 (08.2009)

Dokumenty odniesienia

Wytyczne dla Europejskiej Aprobaty Technicznej
Wytyczne dla Europejskiej Aprobaty Technicznej

technologii sprezania wstepnego konstrukcji nosnych

Beton - cze$¢ 1: Okreslenie, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Zaprawa wttaczana do elementéw sprezajacych -
technologia wttaczania

Zaprawa witaczana do elementéw sprezajacych -
wymagania odnosnie normalnej zaprawy wttaczanej

Rury ostonowe z tasmy stalowej na elementy
sprezajace - pojecia, wymagania nadzor jakosci

EN 1563+A1+A2 (07.2005) Odlewnictwo - zeliwo z grafitem sferoidalnym

EN 10025-2+AC (06.2005) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - czesé 2:

techniczne warunki dostawy niestopowych stali konstrukcyjnych

stale do ulepszania cieplnego - czes¢ 1:
techniczne warunki dostawy stali szlachetnych

stale do ulepszania cieplnego - czes¢ 2: techniczne
warunki dostawy niestopowych stali wysokogatunkowych

Ptaskowniki zimnowalcowane ze stali miekkich do
obrobki plastycznej na zimno - techniczne warunki dostawy

Wyroby metalowe - rodzaje poswiadczen kontrolnych

Prety stalowe o gtadkiej jasnej powierzchni - techniczne
warunki dostawy - cze$¢ 2: stale do ogdélnego zastosowania technicznego

Tworzywa sztuczne - masy formierskie polietylenowe (PE) - czesc¢ 1:
system oznaczen i podstawa specyfikacji (ISO 1872-1: 1993)

Stale do sprezania - czesc¢ 3: splot

[DSI)
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