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•	FLIMU	–	system	muf	łączących	–	wzmacnia	pozycję	techniczną	DYWIDAG	od	ponad	25	lat.
•	Mechaniczne	połączenia	dla	każdego	typu	stali	zbrojeniowej	do	Ø	16	mm	do	Ø	50	mm.
•	Dopuszczone	do	stosowanie	na	podstawie	aprobaty	niemieckiej	„System	FLIMU”	Z-1.5-150.

•	Połączenia	FLIMU	przenoszą	100	%	siły	w	zbrojeniu	–	zarówno	przy	ściskaniu	jak	i	rozciąganiu.
•	Połączenia	FLIMU	charakteryzują	się	wysoką	wytrzymałość	na	zmęczenia	udarowe.
•	Połączenia	FLIMU	są	zgodne	z	DIN	ISO	15835-1	i	nadają	się	dla	obiektów	narażonych	na	działanie	

obciążeń sejsmicznych.

•	Wcześniejsze	przygotowanie	stali	zbrojeniowej	nie	jest	koniczne.
•	Łatwy	i	szybki	montaż	za	pomocą	wytrzymałych	i	prostych	w	obsłudze	pras,	które	mogą	być	stosow-
ne	w	dowolnym	położeniu	prętów	zbrojeniowych.	
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Informacje ogólne System FLIMU

Informacje ogólne

System	łączników	FLIMU	firmy	DYWIDAG	stanowi	mechaniczny	sposób	łączenia	
prętów	zbrojeniowych,	w	którym	są	one	łączone	za	pomocą	specjalnych	muf	FLIMU.
Zaciskanie	muf	odbywa	się	poprzez	przeciągnięcie	pierścienia	redukcyjnego	przez	
mufę.	Wewnętrzna	średnica	pierścienia	redukcyjnego	jest	mniejsza	w	porównaniu	
do	zewnętrznej	średnicy	mufy.	Dzięki	temu	podczas	zaciskania	mufy,	jej	miękki	
i	specjalnie	opracowany	materiał,	jest	wciskany	pomiędzy	żebrowanie	zbrojenia	
zapewniając	tym	samym	wytrzymałe	połączenia	pomiędzy	mufą	i	stalą	zbrojeniową.
Dla	tego	procesu	obróbki	na	zimno,	zostały	opracowane	wytrzymałe	i	poręczne	
prasy.

System	FLIMU	może	być	stosowany	na	podstawie	aprobaty	niemieckiej	
dopuszczającej	jego	zastosowanie	dla	średnic	od	Ø16	mm	do	Ø32	mm.
Orzeczenie	techniczne	z	aprobaty	Z-1.5-150:
Połączenia	i	kotwienia	mechaniczne	żebrowanej	stali	zbrojeniowej	za	pomocą	muf	
zaciskowych	o	średnicach	nominalnych	Ø16mm	do	Ø32mm	„System	FLIMU”.
Za	pomocą	Systemu	FLIMU	może	być	łączona	za	razem	konwencjonalna	stal	
BSt500S	zgodna	z	DIN488	jak	i	również	stal	zbrojeniowa	GEWI 

®	BSt500	S	ze	
specjalnym	żebrowaniem	firmy	DYWIDAG-Systems	International.

Zakotwienie	końcowe	dla	normalnej	stali	zbrojeniowej	do	betonu,	może	być	
wytworzone	w	technologii	łączenia	zbrojenia	FLIMU	przy	użyciu	muf	-
GEWI 

®	i	z	odpowiednim	dodatkowym	osprzętem	GEWI 
®.

Za	pomocą	systemu	FLIMU	może	być	mechanicznie	łączona	stal	zbrojeniowa		 	
w	przedziale	średnic	Ø16	mm	do	Ø	50	mm.
Dla	zastosowania	dla	prętów	o	średnicach	powyżej	Ø	32mm,	które	nie	zostały	
uwzględnione	w	aprobacie,	należałoby	uzyskać	dopuszczenie	w	indywidualnym	
przypadku. 

mufa zaciskowa

pręt	
zbrojeniowy

pierścień 
redukcyjny

zacisk



05

Zalety połączeń FLIMU

Zalety konstrukcyjne systemu FLIMU

•	 Połączenie	przenosi	pełne	obciążenie	uplastyczniające,

•	 Bezpieczne	przeniesienie	siły	za	pomocą	zamkniętego	zaciskowo		 	
połączenia stali zbrojeniowej 

•	 Zachowanie	dopuszczalnych	poślizgów	na	połączeniu	przy	obciążeniach

 rozciągających

•	 Dopuszczalne	jest	100%	łączenia	w	danym	przekroju

•	 Połączenia	FLIMU	mają	najwyższą	wytrzymałość	na	obciążenia	zmęczeniowe
	 σs,fat.,d=120N/mm2.	Udaje	się	ją	zachować	dzięki	temu,	że	podczas
 wytwarzania połączenia, skrajna, wysokowartościowa warstwa zbrojenia nie
 zostaje uszkodzona.
•	Wymagania	dotyczące	odstępów	zbrojenia	zostają	niezmienione.
•	Mufy	łączące	zbrojenia	o	różnych	średnicach	są	również	asortymencie

•	 Połączenia	FLIMU	mogą	być	stosowane	również	w	niskich	temperaturach		 	
(np. zbiorniki na gaz ciekły).

•	 Łatwe	wykonanie	zakotwienia	końcowego	poprzez	dołączenie	pręta		 	
GEWI 

® wraz z dopasowanym zakotwieniem.

Techniczne zalety montażu połączenia FLIMU

•	Wcześniejsza	przygotowanie	prętów	zbrojeniowych	nie	jest	konieczne	tak,
	 więc	pręty	mogą	być	łączone	w	dowolnym	miejscu.	W	fazie	łączenia	nie	jest
	 wymagane	przesuwanie	lub	przekręcanie	prętów,	co	w	praktyce	oznacza:
	 -	łatwość	w	łączeniu	prętów	w	dowolnym	miejscu,

	 -	łatwe	łączenie	wygiętych	prętów.

•	 Brak	poślizgu	na	łączeniu	w	systemie	FLIMU	jest	zagwarantowany.

•	Małe	zapotrzebowanie	powierzchniowe	prasy	FLIMU	co	ułatwia
	 zachowanie	niewielkich	rozstawów.	Również	zbrojenie	warstwowe	może	być
 w łatwy sposób łączone.
•	Wysoka	wydajność	systemu:	ok.	30	połączeń	na	godzinę.
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Wymiary SYSTEM FLIMU

Mufa zaciskowa (FLIMU)

Mufa zaciskowa (FLIMU) dla stali 
budowlanej BSt 500 S, również 
GEWI 

®-BSt 500 S Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 28 Ø 32 Ø 36 Ø 40 Ø 50

Numer produktu 16 Z 150 20 Z 150 25 Z 160 28 Z 190 32 Z 230 36 Z 280 40 Z 310 50 Z 380

da		 średnica	zewnętrzna	FLIMU [mm] 28 34 45 48 58 65 70 85

L 	 długość	FLIMU [mm] 150 150 160 190 230 280 310 380

Typ wzgl. siła ściskania prasy [kN] 150,	250 250 250 550 550 550 1000

Mufa zaciskowa – redukująca (FLIMU-R)*

Mufa zaciskowa – redukująca 
(FLIMU-R)*
dla stali budowlanej BSt 500 S,
również GEWI 

®-BSt 500 S Ø 16/20 Ø 20/25 Ø 25/28 Ø 28/32 Ø 32/36 Ø 36/40 Ø 40/50

Numer produktu 16/20 Z 
150

20/25 Z 
150

25/28 Z 
170

28/32 Z 
200

32/36 Z 
240

36/40 Z 
280

40/50 Z 
320

da 	 średnica	zewnętrzna	FLIMU [mm] 34 45 48 58 70 70 85

L 	 długość	FLIMU [mm] 150 150 170 200 240 280 320

Typ wzgl. siła ściskania prasy [kN] 250 250 250 550 550 550 1000

*	Dostępne	na	zamówienie

Zakotwienie końcowe FLIMU i GEWI 
®

Zakotwienie końcowe FLIMU i GEWI 
® 

Wraz z nakrętką kotwiącą GEWI 
® 

(T 2002) i płytą oporową (T 2008)
Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 28 Ø 32 Ø 40 Ø 50

Numer produktu 16 Z 150 20 Z 150 25 Z 160 28 Z 190 32 Z 230 40 Z 310 50 Z 380

da 	 średnica	zewnętrzna	FLIMU [mm] 28 34 45 48 58 70 85

L 	 długość	FLIMU [mm] 150 150 160 190 230 310 380

Typ wzgl. siła ściskania prasy [kN] 150,	250 250 250 550 550 1000

LGEWI	 długość	pręta	GEWI 
® [mm] 150 160 170 200 240 270 330

Mkont		Moment	kontrujący	zakotwienie
          końcowe GEWI 

® [kNm] 0,2 0,35 0,7 0,95 1,60 2,9 8,0

GEWI 
®-Nakrętka kotwiąca  (T 2002)

LAm	 długość	standardowej	nakrętki [mm] 40 45 50 55 60 70 85

SW  Rozmiar klucza [mm] 32 36 41 46 55 60 80

GEWI 
®-płyta oporowa  (T 2008)

B 	 szerokość	płyt	kwadratowej [mm] 50 60 70 85 100 120 150

HAp 	 wysokość	płyty [mm] 8 10 12 14 15 17 20

pręt	zbrojeniowy

mufa zaciskowa

płyta oporowa

pręt	GEWI 
®
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Prasy zaciskowe

Prasy zaciskowe

Prasy	zaciskowe	są	to	specjalne	prasy	hydrauliczne,	które	zostały		 	
rozwinięte	technicznie	przez	DYWIDAG-Systems	International.
Do	uzyskania	połączenia	za	pomocą	systemu	FLIMU,	dla	średnic		 	 	
Ø	16	do	Ø	50	są	4	typy	pras	zaciskowych	do	dyspozycji.	

Agregaty hydrauliczne

Prasy	te	są	napędzane	agregatami	hydraulicznymi.	Dla	pras	typu	150	i	250
wykorzystuje	się	agregat	typ	77-159.	Prasy	zaciskowe	Typ	550	i	Typ	1000	pracują		
wraz	z	agregatem	hydraulicznym	typ	R	13,3.

Typ	R	13,3 Typ	77-159

Pierścień redukcyjny 

Do	pracy	z	różnymi	średnicami	stali	zbrojeniowej	są	do	dyspozycji	nasadki	
redukujące	i	ściskające.	Pierścienie	redukcyjne	i	zaciskowe	są	elementami	
ulegającymi	zużyciu	i	powinny	być	odnowione	po	ok	600	zastosowaniach.	Średnica	
zewnętrzna	ma	ściśle	określoną	wartość,	która	nie	może	ulec	zmianie.	Powierzchnia	
styku	elementu	zaciskającego	nie	może	być	zdeformowana.	Wewnętrzna	
powierzchnia	pierścienia	redukcyjnego	musi	pozostać	gładka.	Po	wielkokrotnym	
zastosowaniu	pierścienia	redukcyjnego,	powinien	być	on	odświeżony	za	pomocą	
przewidzianej do tego celu szczotki. 

Balanser

Dla	łatwiejszej	obsługi	prasy	zaciskowe	mogą	być	podwieszone	do	tzw.	balanserów.	
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Zapotrzebowanie na miejsce

mufa

element 
zaciskowy

pierścień 
redukcyjny

wspornik dla 
pierścienia 

redukcyjnego

szalunek

System FLIMU

W	trakcie	projektowania	i	sporządzania	rysunków	zbrojeniowych	powinno	być
uwzględnione	miejsce,	na	manewrowanie	prasą	FLIMU	w	celu	uzyskania	połączenia
zbrojenia.

Wymagane miejsce przy wykonywaniu połączenia FLIMU

Prasy flimu

Typ 
150

Typ
250

Typ 550
Typ

1000

Maks.	Siła	ściskająca	prasy [kN] 150 250 550 1000

Do zastosowania z BSt o średnicy [mm]
Ø

16/20
Ø

16/20
Ø
25

Ø
28

Ø
32

Ø
36

Ø
40

Ø
50

L/2 połowa dł. mufy [mm] 75 75 80 115 115 140 155 190

Najmniejszy możliwy odstęp i minimalne wymiary wygietych prętów zbrojeniowych 
do połączenia

aL

Rozstaw	prętów	zbrojeniowych	
równolegle do szalunku

[mm] 60 75 80 80 110 115 115 150

aR

Rozstaw	prętów	zbrojeniowych	
prostopadle do szalunku

[mm] 60 70 75 75 100 105 105 150

h zakład	prętów	BSt	poza
przerwę	roboczą/	fugę

[mm] 250 350 350 350 550 550 550 520

L1

Rozstaw	zagiętych	prętów
BSt

[mm] 220 260 260 260 380 380 380 450

L2

Rozstaw	zagiętych	prętów
BSt

[mm] 170 200 200 200 340 340 340 380

L3

Rozstaw	zagiętych	prętów
BSt

[mm] 400 350 350 350 650 650 650 770

L4

Rozstaw	zagiętych	prętów
BSt

[mm] 570 540 540 540 980 980 980 1100

Wymagane miejsce dla pras FLIMU

W długość	prasy [mm] 900 900 900 900 1540 1540 1540 1860

U głębokość	prasy [mm] 300 400 400 400 650 650 650 800

V promień	zewnętrzny	pierścienia
redukcyjnego

[mm] 50 60 60 60 80 80 80 110

X boczny	odstęp	prasy	do	szalunku [mm] 70 80 80 80 120 120 120 180
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Kroki robocze przy wykonywaniu połączenia FLIMU

Kroki robocze przy wykonywaniu połączenia FLIMU

1.	Sprawdzić	czy	wymagany	zakład	h	jest	zachowany.

2.	Oznaczenie	prętów	BSt	w	odłegłości	połowy	długości	mufy	L/2.

3.	Mufę	zfazowaniem	do	góry	nasunąć	na	koniec	pręta	i	za	pomocą	
nagwintowanego	pręta	z	wewnętrznym	sześciokątem	zamocować	do	pręta	BSt.	
Mufa	musi	być	koniecznie	usytuowana	sfazowaniem	do	zacisku	prasy	FLIMU.	
W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeństwo zablokowania w elemencie 
blokującym.

4.	Element	do	połączenia	należy	wcisnąć	do	mufy	BSt.
5.	Nałożyć	prasę,	ścisnąć	i	zdjąć	prasę.
6.Kontrola	długość	połączonej	prętów	na	podstawie	wydłużenia	mufy	podczas	
wyciskania	na	zimno.	Przy	prawidłowym	wykonaniu	wydłużenie	odpowiada	ok	
10%	początkowej	długości	mufy.	W	tabeli	zostały	przedstawione	dopuszczalne	
wydłużenia.	Przy	wykonywaniu	wielu	połączeń,	za	wystarczające	uznaje	się	
losowe sprawdzenie niektórych wydłużeń.

sekundy. 

przedłużenieoznaczenie mufa
śruba 

pręto	do	
dołączenia

Przedłużenie łącznika zaciskowego 
(FLIMU)

dla stali budowlanej BSt 500 S, również 
GEWI 

®-BSt 500 S

Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 28 Ø 32 Ø 36 Ø 40 Ø 50

Numer produktu 16 Z 150 20 Z 150 25 Z 160 28 Z 190 32 Z 230 36 Z 280 40 Z 310 50 Z 380

L długość	FLIMU [mm] 150 150 160 190 230 280 310 380

ΔL wydłużenie	FLIMU	po	ściśnięciu	
mufy i dop. odchyłka

[mm]
15
±2

15
±2

16
±2

19
±2

23
±3

28
±3

31
±4

38
±5

LN

długość	FLIMU	po	ściśnięciu	
mufy i dop. odchyłka

[mm]
165
±2

165
±2

176
±2

209
±2

253
±3

308
±3

341
±4

428
±5
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Zastosowanie System FLIMU

Zasadniczo	system	FLIMU	można	stosować	wszędzie	przy	założeniu,	że	jest
zapewniony odpowiednie miejsce.
System	FLIMU	znajduje	też	zastosowanie	przy	łączeniu	zbrojenia	ścian,	słupów,	
płyt, w.

Słup

Ściana

szalunekszalunek
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Zastosowanie

Połączenie ze stropem 

szalunek

szalunek

słup 

słup  

Róg ramy

szalunek

Nakrętka kotwiąca zbrojenia na ścinanie
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www.dywidag-systems.pl

Wskazanie:
Niniejsza broszura informacyjna służy 
jedynie celem informacyjnym o naszych 
produktach. Zawarte w niej informacje mają 
niezobowiązujący charakter i zastrzegamy 
sobie prawo do ich zmiany. Nie ponosimy 
odpowiedzialności za szkody powstałe w wyniku 
korzystania za zawartych tu informacjach 
technicznych oraz niewłaściwego użytkowania 
naszych produktów. W celu uzyskania dalszych 
informacji, prosimy o bezpośredni kontakt z 
jednym z naszych oddziałów.

DYWIDAG-SYSTEMS 
InTErnATIonAl sp. z o.o.
ul. Przywidzka 4/68
80-174 Gdansk
Poland
Phone:  +48-58-300 13 53
Fax:  +48-58-300 13 54
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