DYWIDAG-SYSTEMS INTERNATIONAL

System FLIMU -
taczenie stali zbrojeniowej




¢ FLIMU - system muf taczacych — wzmacnia pozycje techniczng DYWIDAG od ponad 25 lat.
e Mechaniczne potaczenia dla kazdego typu stali zbrojeniowej do @ 16 mm do & 50 mm.
* Dopuszczone do stosowanie na podstawie aprobaty niemieckiej ,,System FLIMU” Z-1.5-150.

e Potaczenia FLIMU przenoszg 100 % sity w zbrojeniu — zaréwno przy sciskaniu jak i rozciaganiu.
¢ Potgczenia FLIMU charakteryzuja sie wysoka wytrzymatos¢ na zmeczenia udarowe.

¢ Potgczenia FLIMU s3g zgodne z DIN ISO 15835-1 i nadaja sie dla obiektéw narazonych na dziatanie
obcigzen sejsmicznych.

e Wczesniejsze przygotowanie stali zbrojeniowej nie jest koniczne.

e Fatwy i szybki montaz za pomoca wytrzymatych i prostych w obstudze pras, ktére moga by¢ stosow-
ne w dowolnym potozeniu pretéw zbrojeniowych.
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Informacje ogodlne

Informacje ogdlne

System tacznikow FLIMU firmy DYWIDAG stanowi mechaniczny sposob tgczenia
pretow zbrojeniowych, w ktérym sag one tagczone za pomoca specjalnych muf FLIMU.
Zaciskanie muf odbywa sie poprzez przeciagniecie pierscienia redukcyjnego przez
mufe. Wewnetrzna srednica pierscienia redukcyjnego jest mniejsza w poréwnaniu
do zewnetrznej Srednicy mufy. Dzieki temu podczas zaciskania mufy, jej miekki

i specjalnie opracowany materiat, jest wciskany pomiedzy zebrowanie zbrojenia
zapewniajgc tym samym wytrzymate potaczenia pomiedzy mufg i stalg zbrojeniowa.
Dla tego procesu obrobki na zimno, zostaty opracowane wytrzymate i poreczne
prasy.

System FLIMU moze by¢ stosowany na podstawie aprobaty niemieckiej
dopuszczajacej jego zastosowanie dla srednic od @16 mm do @32 mm.
Orzeczenie techniczne z aprobaty Z-1.5-150:

Potfaczenia i kotwienia mechaniczne zebrowanej stali zbrojeniowej za pomoca muf
zaciskowych o srednicach nominalnych @16mm do @32mm ,System FLIMU”.

Za pomoca Systemu FLIMU moze by¢ taczona za razem konwencjonalna stal
BSt500S zgodna z DIN488 jak i rowniez stal zbrojeniowa GEWI® BSt500 S ze
specjalnym zebrowaniem firmy DYWIDAG-Systems International.

Zakotwienie koncowe dla normalnej stali zbrojeniowej do betonu, moze by¢
wytworzone w technologii faczenia zbrojenia FLIMU przy uzyciu muf -
GEWI® i z odpowiednim dodatkowym osprzetem GEWI®.

Za pomoca systemu FLIMU moze byé mechanicznie tgczona stal zbrojeniowa
w przedziale srednic @16 mm do @ 50 mm.

Dla zastosowania dla pretéw o Srednicach powyzej @ 32mm, ktére nie zostaty
uwzglednione w aprobacie, nalezatoby uzyskac¢ dopuszczenie w indywidualnym
przypadku.
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Zalety potaczen FLIMU

Zalety konstrukcyjne systemu FLIMU

Potfaczenie przenosi petne obciazenie uplastyczniajace,

Bezpieczne przeniesienie sity za pomoca zamknietego zaciskowo
pofaczenia stali zbrojeniowej

Zachowanie dopuszczalnych poslizgéw na potgczeniu przy obcigzeniach
rozciggajacych

Dopuszczalne jest 100% taczenia w danym przekroju

Potaczenia FLIMU maja najwyzsza wytrzymatos¢ na obcigzenia zmeczeniowe
os,fat.,d=120N/mm?. Udaje sie jg zachowac dzieki temu, ze podczas
wytwarzania potaczenia, skrajna, wysokowartosciowa warstwa zbrojenia nie
zostaje uszkodzona.

Wymagania dotyczace odstepdw zbrojenia zostajg niezmienione.

Mufy taczace zbrojenia o roznych srednicach sa rowniez asortymencie
Potaczenia FLIMU moga byc¢ stosowane rowniez w niskich temperaturach
(np. zbiorniki na gaz ciekly).

tatwe wykonanie zakotwienia korncowego poprzez dotaczenie preta
GEWI® wraz z dopasowanym zakotwieniem.

Techniczne zalety montazu potaczenia FLIMU

Woczesniejsza przygotowanie pretdow zbrojeniowych nie jest konieczne tak,
wiec prety moga by¢ taczone w dowolnym miejscu. W fazie tagczenia nie jest
wymagane przesuwanie lub przekrecanie pretéw, co w praktyce oznacza:

- tatwos¢ w taczeniu pretéw w dowolnym miejscu,

- tatwe taczenie wygietych pretow.

Brak poslizgu na fgczeniu w systemie FLIMU jest zagwarantowany.

Mate zapotrzebowanie powierzchniowe prasy FLIMU co utatwia

zachowanie niewielkich rozstawow. Rowniez zbrojenie warstwowe moze byc¢
w fatwy sposéb faczone.

Wysoka wydajnos¢ systemu: ok. 30 potagczen na godzine.



Wymiary

Mufa zaciskowa (FLIMU)

2
Mufa zaciskowa (FLIMU) dla stali
s B = budowlanej BSt 500 S, réwniez
GEWI®-BSt 500 S 016 | 020 | 025 | @28 | @32 | ©36 | @40
L Numer produktu 16 Z 150 20 Z 15025 Z 16028 Z 190 32 Z 230 | 36 Z 28040 Z 310
d, $rednica zewnetrzna FLIMU [mm]| 28 34 45 48 58 65 70
L dtugos¢ FLIMU [mm]| 150 150 160 190 230 280 310
Typ wzgl. sita $ciskania prasy [kN] 150, 250 250 | 250 | 550 | 550 | 550
Mufa zaciskowa - redukujaca (FLIMU-R)*
U Mufa zaciskowa - redukujaca
- - __L_____ © (FLIMU-R)*
© dla stali budowlanej BSt 500 S,
réwniez GEWI®-BSt 500 S 2 16/20 | @ 20/25 | @ 25/28 | @ 28/32 | @ 32/36 | @ 36/40
L Numer produktu e E=dead Bag e s
- o d,  srednica zewnetrzna FLIMU [mm]| 34 45 48 58 70 70
L dtugos¢ FLIMU [mm]| 150 150 170 200 240 280
Typ wzgl. sita $ciskania prasy [kN] | 250 250 250 550 550 550
* Dostepne na zamowienie
Zakotwienie kornicowe FLIMU i GEWI®
mufa zaciskowa pret GEWI® Zakotwienie koricowe FLIMU i GEWI®
_— Wraz z nakretka kotwiaca GEWI®
ret zbrojeniow: ;
pre ) Y ptyta oporowa (T 2002) i ptyta oporowa (T 2008)
216 | @20 | @25 | @28 | @32 | @40
o Numer produktu 162150 | 20Z 150 | 252160 | 282190 | 322230 | 402310
- X
-l d $rednica zewnetrzna FLIMU [mm]| 28 34 45 48 58 70
\ a
L dtugos¢ FLIMU [mm]| 150 150 160 190 230 310
L/2 Leew Typ wzgl. sita $ciskania prasy kN | 150, 250 250 | 250 | 550 | 550
Lgg, dtugosé preta GEWI® [mm]| 150 | 160 | 170 | 200 | 240 | 270
M,... Moment kontrujgcy zakotwienie
kont Koncowe GEWI® [kNm]| 0,2 0,35 0,7 0,95 1,60 29
GEWI®-Nakretka kotwiaca (T 2002)
L,., dtugosé¢ standardowej nakretki  [mm]| 40 45 50 55 60 70
SW Rozmiar klucza [mm]| 32 36 41 46 55 60
GEWI®-ptyta oporowa (T 2008)
B szerokos¢ ptyt kwadratowej [mm]| 50 60 70 85 100 120
HAp wysokos¢ plyty [mm] 8 10 12 14 15 17

@ 50
50 Z 380
85
380

1000

@ 40/50

40/50 Z
320

85
320

1000

2 50
50 Z 380
85
380

1000

330

8,0

85
80

150
20



Prasy zaciskowe

Prasy zaciskowe

Prasy zaciskowe sa to specjalne prasy hydrauliczne, ktére zostaty
rozwiniete technicznie przez DYWIDAG-Systems International.

Do uzyskania potaczenia za pomoca systemu FLIMU, dla srednic
@ 16 do @ 50 sag 4 typy pras zaciskowych do dyspozyciji.

Pierscien redukcyjny

Do pracy z r6znymi srednicami stali zbrojeniowej sa do dyspozycji nasadki
redukujace i Sciskajace. Pierscienie redukcyjne i zaciskowe sg elementami
ulegajacymi zuzyciu i powinny byé odnowione po ok 600 zastosowaniach. Srednica
zewnetrzna ma scisle okreslong wartosé, ktéra nie moze ulec zmianie. Powierzchnia
styku elementu zaciskajacego nie moze by¢ zdeformowana. Wewnetrzna
powierzchnia pierscienia redukcyjnego musi pozostac¢ gtadka. Po wielkokrotnym
zastosowaniu pierscienia redukcyjnego, powinien by¢ on odswiezony za pomoca
przewidzianej do tego celu szczotki.

Balanser

Dla tatwiejszej obstugi prasy zaciskowe moga by¢ podwieszone do tzw. balanseréw.

Agregaty hydrauliczne

Prasy te sa napedzane agregatami hydraulicznymi. Dla pras typu 150 i 250
wykorzystuje sie agregat typ 77-159. Prasy zaciskowe Typ 550 i Typ 1000 pracuja
wraz z agregatem hydraulicznym typ R 13,3.

Typ R 13,3 Typ 77-159



Zapotrzebowanie na miejsce

W trakcie projektowania i sporzadzania rysunkéw zbrojeniowych powinno by¢é
uwzglednione miejsce, na manewrowanie prasg FLIMU w celu uzyskania potgczenia
zbrojenia.

Wymagane miejsce przy wykonywaniu potaczenia FLIMU
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Maks. Sita Sciskajgca prasy

[kN]

Do zastosowania z BSt o srednicy [mm]

L/2 potowa dt. mufy

Najmniejszy mozliwy odstep i minimal

do pofaczenia

Rozstaw pretéw zbrojeniowych
réwnolegle do szalunku

Rozstaw pretéw zbrojeniowych
prostopadle do szalunku

zaktad pretéw BSt poza
przerwe robocza/ fuge

Rozstaw zagietych pretéw
BSt

Rozstaw zagietych pretéw
BSt

Rozstaw zagietych pretéw
BSt

Rozstaw zagigtych pretéw
BSt

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

Wymagane miejsce dla pras FLIMU

w

dtugosc prasy

gtebokos¢ prasy

promien zewnetrzny pierscienia
redukcyjnego

[mm]

[mm]

[mm]

boczny odstep prasy do szalunku [mm]

Typ
150

150

16/20

75

ne wymiary wygietych pretéw zbrojeniowych

60

60

250

220

170

400

570

900

300

50

70

16/20

75

75

70

350

260

200

350

540

900

400

60

80

Typ
250

250

%}
25

80

80

75

350

260

200

350

540

900

400

60

80

Prasy flimu
(7] o
28 32

115 115

80

75

350

260

200

350

540

900

400

60

80

110

100

550

380

340

650

980

1540

650

80

120

Typ 550

550

[} (%}
36 40
140 155
115 115
105 105
550 | 550
380 | 380
340 | 340
650 | 650
980 | 980
1540 | 1540
650 | 650
80 80
120 120

Typ
1000

1000

190

150

150

520

450

380

770

1100

1860

800

110

180



Kroki robocze przy wykonywaniu potaczenia FLIMU

Kroki robocze przy wykonywaniu potaczenia FLIMU

1.Sprawdzi¢ czy wymagany zaktad h jest zachowany.
2.0znaczenie pretéw BSt w odtegtosci potowy dtugosci mufy L/2.

3. Mufe zfazowaniem do goéry nasunac na koniec preta i za pomoca
nagwintowanego preta z wewnetrznym szesciokgtem zamocowac do preta BSt.
Mufa musi by¢ koniecznie usytuowana sfazowaniem do zacisku prasy FLIMU.
W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo zablokowania w elemencie
blokujacym.

4. Element do potaczenia nalezy wcisng¢ do mufy BSt.

5. Natozy¢ prase, scisnac i zdja¢ prase.

6.Kontrola dtugosc¢ potaczonej pretow na podstawie wydtuzenia mufy podczas
wyciskania na zimno. Przy prawidtowym wykonaniu wydtuzenie odpowiada ok
10% poczatkowej dtugosci mufy. W tabeli zostaty przedstawione dopuszczalne
wydtuzenia. Przy wykonywaniu wielu potaczen, za wystarczajgce uznaje sie
losowe sprawdzenie niektérych wydtuzen.

preto do ! : : i
dotgczenia f f F f
: A & f :
oznaczenie i i lli | przedtuzenie
oLl —sy |
| , ®ff 6} ®f
7S %\ ST SN ST /s
S S s SN SN
80 110 120 sekundy.

dla stali budowlanej BSt 500 S, rowniez

Przedtuzenie tacznika zaciskowego GEWI®-BSt 500 S
(FLIMU)
016 | @20 | @25 | @28 ( @32 | @36 | @40 | @50
Numer produktu 16 Z 150 (20 Z 150 |25 Z 160 | 28 Z 190 | 32 Z 230 | 36 Z 280 |40 Z 310 | 50 Z 380
L dtugosé FLIMU [mm]| 150 | 150 | 160 | 190 | 230 | 280 | 310 | 380
AL wydtuzenie FLIMU po $cisnieciu mm] 15 15 16 19 23 28 31 38
mufy i dop. odchytka +2 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +5
L difugos$¢ FLIMU po $cisnieciu | 165 | 165 | 176 | 209 | 253 | 308 | 341 428
N mufy i dop. odchytka +2 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +5
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szalunek

System FLIMU znajduje tez zastosowanie przy taczeniu zbrojenia $cian, stupow,
Stup

Zasadniczo system FLIMU mozna stosowac wszedzie przy zatozeniu, ze jest
ptyt, w.

zapewniony odpowiednie miejsce.

Sciana

Zastosowanie



Zastosowanie

Potaczenie ze stropem

szalunek
szalunek

n<

stup
stup

Rég ramy

szalunek

Nakretka kotwigca zbrojenia na Scinanie
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